AuUutoNEST FX" v9 NestPro |Z| COMPUTERS &
Windows XP/7/10 ENGINEERING

SOFTWARE & CONSULTING

AutoCAD™ jcinde ekranda simulasyonla www.comp-engineering.com
veya herhangi bir CAD sistemiyle parcalari
malzeme plakalarina en uygun sekilde yerlestirerek kesim firesini en
aza indiren yazilim. TEKLA STRUCTURES (Xsteel) modellerinden CNC
bilgisini dogrudan kesim makinalarina gonderebilir.
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AutoNEST programi ham malzemenin en etkin olarak kullanilmasi konusunda bilirkisidir. Ornek
olarak celik sac, aluminyum, conta, deri, tekstil ve ahsap sayilabilir. Bu malzemeler endustride her
zaman kargimiza ¢ikmaktadir. Ayrica kesimi ¢ok hassas ve firesiz yapillmasi gereken altin levha,
neopren, teflon v.b. diger 6zel ve kiymetli malzemelerle calisan kigUklu buyUklt endustri alanlarini
da unutmamak gerekir.

AuUtoNEST, malzeme kesen herkese kullanildigi muddetce kazandirir!

Parcalarin kesilecegi malzemelerin kenarlari dikdoértgen (Celik Plaka) tamamen sekilsiz (Deri) veya
rulo halinde olabilir. Bu plakalardan kesilecek parcalar ise her zaman dikdértgen olmayabilir.
AutoNEST ile, en genel bicimdeki parcalari istediginiz sayidaki ve bicimdeki plakalarin icine
istediginiz sirayla yerlestirip en uygun sonucu alabilirsiniz. Insan deneyiminin ve hizinin
erisemiyecedi bu isleme yine de isterse konstriktor ekler yapabilir ve inisiyatifini kullanarak sonucu
istedigi gibi sekillendirebilir. AutoNEST disaridan gelecek islemlere agiktir. Buttin yerlestirme
(optimizasyon) islemi saniyelerle sayilabilir.

AutoNEST FX v9 — Sayfa 1 - www.comp-engineering.com



¢ Program icin Malzeme Bilgisi Hazirlama
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Malzeme kesilmesi bahis konusu
oldugunda (daha malzeme siparisi
yapllmadan) bitiin olay ekranda
tamamlanabilir. Bu islem su sekilde
kisa bir oturumda bitirilir:

Parcalarin hazirlanmasi:

Parcalarin sekilleri genelde hazirdir.
Yeni parcalar gerekiyorsa cizilir.
Cizimin AutoCAD i¢inde yapilmasi
sart dedildir. DXF dosyasl cikti
komutu bulunan herhangibir ¢izim
(CAD) veya TEKLA STRUCTURES
programiyla hazirlanabilir. Bu
parcalar  cizgilerden, yaylardan,

dairelerden ve poligonlardan meydana gelir. Bir kere gizilen parga bir mouse tuslamasiyla
depolanir. Parcalarin bulundugu kuttphaneden gerektiginde istenen sayida kullanilabilir ve
parcalar yeniden cizilmez. Her pargaya bir isim verilir. Parca en genel sekildedir.

Ekranda parca ve malzeme plakasi verisi:

Belli bir proje icin parca cesitleri ve bunlarin sayisi bilinir. Parcalarin kesilecedi plakalarin standart
boyutlari da bilinmektedir. Plakalar esit veya farkli boyutlarda olabilir. Parca isimleri, sayilari,
yerlestirme o©ncelik sirasi, Plakalarin boyutlari ve adetleri AutoNEST icinde sadlanan ekran
tablolarina girilir. Bu Tablolar AutoCAD ve diger ¢izim programlari igin aynidir.

¢ Otomatik Yerlestirme Gozumuiziin Oniinde Olusur
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AutoNEST bu verilerle seviyedeki
algoritmalarini kullanarak otomatik
olarak  parcalart  yerlestirir  ve
sonuglari degisik formatlarda ikt
olarak sunar. Bu formatlar resim
(DXF, DWG, XML) ve yazim (ASCII)
formatlari olup tamamen aciktir.
AutoCAD icinde calisiliyorsa
optimize edilmis olan plakalar
AutoCAD resim (DWG) formati ile
zaten ekrandadir. BOtin islem
ekranda tam bir simulasyonla
tamamlanir. Konstruktor isterse bu
resim Uzerinde c¢alismaya devam
eder ve  son degistirmeleri
‘glncellestir (update) komutuyla
rapora aktarir. Bu raporlar malzeme
siparisinde kullanilir.

¢ On Planlama, Kesif Cikarma, Teklif Verme Artik Cok Kolay

Artik 1Ismarlanacak malzemeyi tahmin etmeye gerek yoktur. En az fire ile ve en az malzeme ile isi
tamamlayabilmekte oldutjuml_szan,
cok ilerde oldugumuz aciktir. Isi en ucuza biz tamamlariz!

hassas kesif cikarmakta ve fiyat tekliflerinde rakiplerimizden
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¢ Kesme Makinalarina AutoNEST Ciktilarini Aktarmak i¢cin Hersey Hazir

Parcalarin plakalara yerlestirilmis sekli resim olarak DXF ve DWG formatinda oldugundan parcalarin
geometrisi ve kesim noktalarinin koordinatlari hazirdir. Kesme makinalari igin gerekli olan bu
geometri ile makina tipine gore nimerik kontrol (CNC) programlari gelistirilebilir.
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AUtoNEST ‘in_diger 6zelliklerinden bazilari sunlardir:

® Benzer ve farkl olan parcalar ayni yerlestirme isleminde yer alabilir.

e Kesim planlari ve raporlar Excel, text ve XML formatlarinda Uretilebilir. Sonuclarin X ve Y
koordinatlart DWG, DXF, DSTV ve ASCII olarak kullaniclya hazirdir.

® Parcalar lif dogrultusu dikkate alinarak yerlestirilebilir. Ahsap ve tekstil malzeme buna 6rnek
gOsterilebilir.

e Parcalar arasi mesafe verilebilir ve parcgalarin plaka kenarlarina olan agcikliklari isin basindan
girilebilir. Bu mesafeler o6rnedin alevle kesme, plazma kesimi, laser kesimi ve su jeti firesi veya
kalip kenarlari olarak gerekebilir.

e Parcalarin icinde bosluklar varsa, kuclk parcalari bu boélimlere otomatik olarak yerlestiren
algoritma saglanmistir. (PIP = parts in parts)

® AutoNEST ‘in kullanilmasi ¢ok kolaydir.

® Bircok optimizasyon projesi ayni galistirmada NEST MANAGER ile tamamlanabilir.

® AUutoNEST, Windows bazinda ise yeni teknolojinin tim gtcunt kullanir.

® AutoCAD icinde dogrudan veya DXF tzerinden tim CAD yazilimlari ile birlikte kullanilabilir.

® TEKLA STRUCTURES ile dogrudan kullanilabilir

AutoNEST kullanma kilavuzu ¢ok genig ve detayli olarak hazirlanmigtir. Kullanicinin hig yardim
almadan kolaylikla programi 6grenmesi mamkanddr.

AutoNEST FX - Nest Manager ;'El E'
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MALZEMENIN ZIYAN EDILMEDEN VE ETKIN OLARAK KULLANILMASI IGIN
YAZILIMLAR, BILGISAYARLA MALZEME IDARESI

Hemen butun endustri bolumlerinde ¢cok miktarda malzeme kullaniimaktadir.
Bilgisayarl planlamayla imalat dmriince kazang nasil olur?

Malzemenin etkin ve ziyansiz kullaniimasinin geredi devamliidindandir. Sadece bir defa uretilecek
bir Grdn igin firenin kontrolu goézle yaplilabilirse de seri tretimde islemlerin bilgisayarla izlenmesi ve
kesimden once zayiatin planlanmasi gerekmektedir. Bu durumda insan gici ve deneyimi ancak
otomatlara ek olarak dugtnulebilir.

On uretimli yapilarin daha hassas ve az malzemeyle projelendiriimesinde oldudu gibi devamli olarak
imalat yapan endustrilerde kesilecek parcalarin malzeme plakasina en uygun bicimde yerlestirilerek
firenin en aza indirilmesi istenir. Bu istek malzeme kullanildigi muddetce devam eder ve dikkat
edilmezse malzeme ziyani 6nemli boyutlara ulasir. Plaka seklinde, dizlemsel malzeme ile profil veya
cubuk seklindeki malzemenin az ziyanla kullanimi yazimizin konusunu olusturmaktadir.

Malzemenin etkin kullanimi simdiye kadar ya sadece deneyimli ustalar tarafindan ya da pahali
bilgisayarlarla mumkin olmaktaydi. Workstationlarin muhendislie girmesiyle baglayan ilk
yazillimlardan sonra imalat optimizasyon uygulamalarini gunimizde her tarli endistride
gormekteyiz. Bunlara ¢rnek olarak metal ahsap, deri, tekstil, neopren, plastik malzemelerine
bagimli endustrileri sayabiliriz.

Duzlemsel malzeme Uzerinde optimizasyon uygulamasi disundiukce daha da ilging boyutlara
ulagabilir. Kesilen malzeme miktari arttikga malzemenin markalanmasi ve malzeme idaresi gok
onem kazanir. Rapor Uretilmesi de yazilmin gorevi olur.

Parcalarin kesilecegi plakalarin kenarlari genelde dikdortgendir veya malzeme rulo halindedir. Bu
plakalardan kesilecek parcalar ise her zaman dikdértgen olmayabilir. AutoNEST ile, en genel
bicimdeki parcalari istenen sayidaki plakalarin i¢ine istenen sirayla yerlestirebilir. Insan deneyiminin
ve hizinin erisemiyecedi bu isleme yine de isterse konstriktor ekler yapabilir ve inisiyatifini
kullanarak sonucu istedigi gibi sekillendirebilir.

AUtoNEST disaridan gelecek islemlere aciktir. Bltlin yerlestirme (optimizasyon) islemi saniye ve
dakikalarla sayilabilir. Otomatik Yerlestirme Goziimiizin Oniinde Olusur, On Planlama, Kesif
Cikarma, Teklif Verme Artik Cok Kolay. Kesme Makinalarina AutoNEST Ciktilarini Aktarmak icin
Hersey Hazir.
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