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AutoNEST FX  v9 NestPro    
Windows XP/7/10 
 

AutoCAD   içinde ekranda simulasyonla 
veya herhangi bir CAD sistemiyle  parçalar  
malzeme plakalar na en uygun ekilde yerle tirerek kesim firesini en 
aza indiren yaz m. TEKLA STRUCTURES (Xsteel) modellerinden CNC 
bilgisini do rudan kesim makinalar na gönderebilir. 

 
 

AutoNEST program  ham malzemenin en etkin olarak kullan lmas  konusunda bilirki idir. Örnek 
olarak çelik sac, aluminyum, conta, deri, tekstil ve ah ap say labilir.  Bu malzemeler endüstride her 
zaman kar za ç kmaktad r. Ayr ca kesimi çok hassas ve firesiz yap lmas  gereken alt n levha, 
neopren, teflon v.b. di er özel ve k ymetli malzemelerle çal an küçüklü büyüklü endüstri alanlar  
da unutmamak gerekir.  
 

AutoNEST, malzeme kesen herkese kullan ld  müddetçe kazand r!  
 

Parçalar n kesilece i malzemelerin kenarlar  dikdörtgen (Çelik Plaka) tamamen ekilsiz (Deri) veya 
rulo halinde olabilir. Bu plakalardan kesilecek parçalar ise her zaman dikdörtgen olmayabilir. 
AutoNEST ile, en genel biçimdeki parçalar  istedi iniz say daki ve biçimdeki plakalar n içine 
istedi iniz s rayla yerle tirip en uygun sonucu alabilirsiniz. nsan deneyiminin ve h n 
eri emiyece i bu i leme yine de isterse konstrüktör ekler yapabilir ve inisiyatifini kullanarak sonucu 
istedi i gibi ekillendirebilir. AutoNEST d ar dan gelecek i lemlere aç kt r. Bütün yerle tirme 
(optimizasyon) i lemi saniyelerle say labilir.  
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 Program için Malzeme Bilgisi Haz rlama  

 
Malzeme kesilmesi bahis konusu 
oldu unda (daha malzeme sipari i 
yap lmadan) bütün olay ekranda 
tamamlanabilir. Bu i lem u ekilde 

sa bir oturumda bitirilir: 
Parçalar n haz rlanmas :  
Parçalar n ekilleri genelde haz rd r. 
Yeni parçalar gerekiyorsa çizilir. 
Çizimin AutoCAD içinde yap lmas  
art de ildir. DXF dosyas  ç kt  

komutu bulunan herhangibir çizim 
(CAD) veya TEKLA STRUCTURES 
program yla haz rlanabilir. Bu 
parçalar çizgilerden, yaylardan, 

dairelerden ve poligonlardan meydana gelir. Bir kere çizilen parça bir mouse tu lamas yla 
depolan r. Parçalar n bulundu u kütüphaneden gerekti inde  istenen say da kullan labilir ve 
parçalar yeniden çizilmez. Her parçaya bir isim verilir.  Parça en genel ekildedir. 

 
Ekranda parça ve malzeme plakas  verisi: 
Belli bir proje için parça çe itleri ve bunlar n say  bilinir. Parçalar n kesilece i plakalar n standart 
boyutlar  da bilinmektedir. Plakalar e it veya farkl  boyutlarda olabilir. Parça isimleri, say lar , 
yerle tirme öncelik s ras , Plakalar n boyutlar  ve adetleri AutoNEST içinde sa lanan ekran 
tablolar na girilir.  Bu Tablolar AutoCAD ve di er çizim programlar  için ayn r. 
 

 Otomatik Yerle tirme Gözümüzün Önünde Olu ur 
AutoNEST bu verilerle seviyedeki 
algoritmalar  kullanarak otomatik 
olarak parçalar  yerle tirir ve 
sonuçlar  de ik formatlarda  ç kt  
olarak sunar. Bu formatlar resim 
(DXF, DWG, XML) ve yaz m (ASCII) 
formatlar  olup tamamen aç kt r.  
AutoCAD içinde çal yorsa 
optimize edilmi  olan plakalar 
AutoCAD resim (DWG) format  ile 
zaten ekrandad r. Bütün i lem 
ekranda tam bir simulasyonla 
tamamlan r. Konstrüktör isterse bu 
resim üzerinde çal maya devam 
eder ve son de tirmeleri 
‘güncelle tir’ (update) komutuyla 
rapora aktar r. Bu raporlar malzeme 
sipari inde kullan r. 

 
 Ön Planlama, Ke if Ç karma, Teklif Verme Art k Çok Kolay 

 
Art k smarlanacak malzemeyi tahmin etmeye gerek yoktur. En az fire ile ve en az malzeme ile i i 
tamamlayabilmekte oldu umuzdan,  hassas ke if ç karmakta ve fiyat tekliflerinde rakiplerimizden 
çok ilerde oldu umuz aç kt r. i en ucuza biz tamamlar z! 
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 Kesme Makinalar na AutoNEST Ç kt lar  Aktarmak için Her ey Haz r 
 
Parçalar n plakalara yerle tirilmi ekli resim olarak DXF ve DWG format nda oldu undan parçalar n 
geometrisi ve kesim noktalar n koordinatlar  haz rd r. Kesme makinalar  için gerekli olan bu 
geometri ile makina tipine göre nümerik kontrol (CNC) programlar  geli tirilebilir. 

 

 
 
AutoNEST ‘in  di er özelliklerinden baz lar unlard r: 
 
 Benzer ve farkl  olan parçalar ayn  yerle tirme i leminde yer alabilir. 
 Kesim planlar  ve raporlar Excel, text ve XML formatlar nda üretilebilir. Sonuçlar n X ve Y 

koordinatlar  DWG, DXF, DSTV ve ASCII olarak kullan ya haz rd r. 
 Parçalar lif do rultusu dikkate al narak yerle tirilebilir. Ah ap ve tekstil malzeme buna örnek 

gösterilebilir. 
 Parçalar aras  mesafe verilebilir ve parçalar n plaka kenarlar na olan aç kl klar  i in ba ndan 

girilebilir. Bu mesafeler  örne in alevle kesme, plazma kesimi, laser kesimi ve su jeti firesi veya 
kal p kenarlar  olarak gerekebilir. 

 Parçalar n içinde bo luklar varsa, küçük parçalar  bu bölümlere otomatik olarak yerle tiren 
algoritma sa lanm r.  (PIP = parts in parts) 

 AutoNEST ‘in kullan lmas  çok kolayd r. 
 Birçok optimizasyon projesi ayn  çal rmada NEST MANAGER ile tamamlanabilir. 
 AutoNEST, Windows baz nda ise yeni teknolojinin tüm gücünü kullan r.  
 AutoCAD içinde do rudan veya DXF üzerinden tüm CAD yaz mlar  ile birlikte kullan labilir. 
 TEKLA STRUCTURES ile do rudan kullan labilir 

 

AutoNEST kullanma k lavuzu çok geni  ve detayl  olarak haz rlanm r. Kullan n hiç yard m 
almadan kolayl kla program  ö renmesi mümkündür.  
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MALZEMENIN Z YAN ED LMEDEN VE ETK N OLARAK KULLANILMASI N 
YAZILIMLAR, B LG SAYARLA MALZEME DARES  
 
Hemen bütün endüstri bölümlerinde çok miktarda malzeme kullan lmaktad r.  
Bilgisayarl  planlamayla imalat ömrünce kazanç nas l olur? 
 
Malzemenin etkin ve ziyans z kullan lmas n gere i devaml ndand r. Sadece bir defa üretilecek 
bir ürün için firenin kontrolu gözle yap labilirse de seri üretimde i lemlerin bilgisayarla izlenmesi ve 
kesimden önce zayiat n planlanmas  gerekmektedir.  Bu durumda insan gücü ve deneyimi ancak 
otomatlara  ek olarak dü ünülebilir.   
 
Ön üretimli yap lar n daha hassas ve az malzemeyle projelendirilmesinde oldu u gibi devaml  olarak 
imalat yapan endüstrilerde kesilecek parçalar n malzeme plakas na en uygun biçimde yerle tirilerek 
firenin en aza indirilmesi istenir. Bu istek malzeme kullan ld  müddetçe devam eder ve dikkat 
edilmezse malzeme ziyan  önemli boyutlara ula r. Plaka eklinde, düzlemsel malzeme ile profil veya 
çubuk eklindeki malzemenin az ziyanla kullan  yaz n konusunu olu turmaktad r.  
 
Malzemenin etkin kullan imdiye kadar ya sadece deneyimli ustalar taraf ndan ya da pahal  
bilgisayarlarla mümkün olmaktayd . Workstationlar n mühendisli e girmesiyle ba layan ilk 
yaz mlardan sonra imalat optimizasyon uygulamalar  günümüzde her türlü endüstride 
görmekteyiz. Bunlara örnek olarak metal ah ap, deri, tekstil, neopren, plastik malzemelerine 
ba ml  endüstrileri sayabiliriz.  
 
Düzlemsel malzeme üzerinde optimizasyon uygulamas  dü ündükçe daha da ilginç boyutlara 
ula abilir. Kesilen malzeme miktar  artt kça malzemenin markalanmas  ve malzeme idaresi çok 
önem kazan r. Rapor üretilmesi de yaz n görevi olur.  
 
Parçalar n kesilece i plakalar n kenarlar  genelde dikdörtgendir veya malzeme rulo halindedir. Bu 
plakalardan kesilecek parçalar ise her zaman dikdörtgen olmayabilir. AutoNEST ile, en genel 
biçimdeki parçalar  istenen say daki plakalar n içine istenen s rayla yerle tirebilir. Insan deneyiminin 
ve h n eri emiyece i bu i leme yine de isterse konstrüktör ekler yapabilir ve inisiyatifini 
kullanarak sonucu istedi i gibi ekillendirebilir.  
 
AutoNEST d ar dan gelecek i lemlere aç kt r. Bütün yerle tirme (optimizasyon) i lemi saniye ve 
dakikalarla say labilir. Otomatik Yerle tirme Gözümüzün Önünde Olu ur,  Ön Planlama, Ke if 

karma, Teklif Verme Art k Çok Kolay. Kesme Makinalar na AutoNEST Ç kt lar  Aktarmak için 
Her ey Haz r.  
 


